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MOLDAGEM DE TERMOPLÁSTICO POR EXTRUSÃO 

Código MMP-707 (30 horas) 

Ementa:  

1) Conceitos Básicos 

- Funções de uma extrusora e seus elementos 

- Relação entre Processamento – Estrutura – Propriedade 

- Conceitos Básicos de Reologia 

- Tipos de extrusoras; 

2) Descrição das zonas de uma extrusora; 

3) Funções da rosca de uma extrusora; 

4) Perfil de velocidade ao longo do barril; 

5) Plastificação e matrizes; 

6) Ponto de operação de uma extrusora; 

7) Moldagem por extrusão sopro; 

8) Extrusão de filmes planos e tubulares; 

9) Defeitos em materiais extrusados. 
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